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GENISLONDIRILMOSI YOLLARININ TODQIQi
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Mogals H.Oliyev adina Baki Neft Emali Zavodunda koks istehsall qurgusunun
xammal bazaswun geniglondirilmasi yollarimn tadqiqina hasr edilmisdir.

Neft emali proseslorinin agir qaliqlarindan somorali istifads yollarin-
dan biri do miixtolif toyinath kokslarin istehsalidir. Azorbaycan Respubli-
kasinda koks H.9liyev adina BNEZ-da, tadrici kokslasma qurgusunda,
qudrondan istehsal edilir.

Molum oldugu kimi, koksun istehsalinda asas xammal neftin ilkin
emal prosesinin qalig1 qudrondur. 9dobiyyat aragdirmalart géstormisdir ki,
koksun fiziki-kimyavi xassalori va totbiq sahasi qudronun keyfiyyat gosto-
ricilorindan asili olaraq dayisir [1-3].

Elmi odobiyyatdan xammal kimi katalitik krekingin agir distillatin-
dan (KKAD), agir piroliz qaligindan (APQ) vo yaglarin selektiv tomizlon-
masi prosesinin ekstraktindan da koks alinmasi malumdur [4,5].

Miiasir dovrds inkisaf etmis 6lkoalar lizrs koksun asas istehlakeilar: va
onun bu sahalar tizra paylanmasi cadval 1-ds verilmisdir.

Cadval 1
Istehsal edilmis koksun sanaye sahalori iizra istifadosi

istehlake1 Koksun miqgdari, %
Elektrod istehsalinda 15.6
Aliiminiumun istehsalinda anod kiitlo vo anodlarin 50,2
alinmasinda xammal
Kimyovi mohsullarin alinmasinda xammal 5,7
Ixrac 19,7

Bu cadvaldon gortiniir ki, koksun 50%-1 anod istehsalina sarf olunur.

Respublikamizin aliiminium istehsalinda islodilon anodlar vs elektrod-
lar isa xaricdan gatirilir.

Elektrod va anod alinmasinda, asasan az killii va kiikiirdsiiz koksdan
istifads edilir. Azarbaycan neftlorinin agir qahiglart yuxarida gostorilon toloble-
ro cavab verdiyindon onlardan koks istehsalinda istifado etmoyin miim-
kiinliiytintin arasdiriimasi praktiki baximdan miithiim shamiyyat kasb edir.
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Olkomizda, Azorbaycan neftlorindon istehsal edilon koksun keyfiyyat
gostaricilorinin ¢ox yiiksak olmasi sobabindan alinan koksun 90%-i diinyanin
miixtoalif 6lkaloring ixrac edilir.

Elektrod alinmas: iigiin istifads olunan iynavari koks istehsalinda asas
xammal qudron ilo yanagi, agir piroliz qaligindan vs az kiikiirdlii neft emal
galiglarindan daha genis istifads edilir.

Maisot cihazlarinda vo agir sonayenin miixtalif saholorinds koksa olan
tolobatin artmasi istehsalatin xammal maonbainin genislondirilmasi giiniin on
aktual problemlorindon biri saviyyesina qalxmisdir.

Tadqigatin asas magsadi, ananavi qudron xammali ilo yanasi, koks
istehsali prosesindo agir neft qaliglarinin istifadssinin mimkiinliiyii va
bunun naticasinds istehsalin xammal bazasinin genislondirilmasi yollarinin
arasdirilmasidir.

Laboratoriya soraitindo, mixtolif neft emali qaliqlarindan koks
almmas1 prosesi 490-510°C temperaturlar intervalinda, atmosfer tozyiqi
soraitindo Oyronilmisdir. Kvars reaktora yerlosdirilmisl00 gqram xammal
sabit artim siirati ilo tadrican 490°C-ys qadar qizdirilmis, sonra isa 5100C
temperaturda 2 saat miiddatinds kokslagsma prosesi aparilmigdir.

Koks alinmasi prosesinin tadqiqi zamani, asas xammal qudron ilo
yanasi, katalitik kreking prosesinin agir distillatindan (KKAD), yaglarin
selektiv tomizlonmasi prosesinin ekstraktindan vo agir piroliz qaligindan
(APQ) vo onlarin qudronla miixtalif nisbatlordo garisiqlarindan istifados
edilmigdir.

Cadval 2
Xammalin keyfiyyat gostaricilori

Gostaricilor Qudron KKAD Ekstrakt APQ
Sixlig, 20°C kq/m3 901,3 998,8 1003,5 1043
Qaynama baslangici, °C 362 330 348 210
Kiikiirdiin migdari, % 0,9 0,85 0,97 0,41
Parafin-naftenlor, % 35,9 28,9 15,5 4,2
Aromatik karbohidrogenlor, % 37,9 54,9 69,3 70,4
Qotran vo asfaltenlor, % 26,2 16,2 15,2 25,4

Koksun almmasi igiin istifado edilmis xammallarin fiziki-kimyavi
gostaricilori cadval 3-da verilmisdir. Cadvalden goriindiiyii kimi koks alinmasi
ticlin istifads edilon xammallar karbohidrogen qrup terkibine vo kiikiirdiin
miqdarima gors bir-birindan farqlonirlor.

Cadval 3

Koksun istismar gostaricilorino xammalin tarkibinin tasiri

Gostaricilor Qudron KKAD Ekstrakt APQ
Koksun ¢iximi, % 20,1 16,5 12,8 12,7
Sixhq, kg/m3 2090 2110 2121 2115
Kiikiirdiin migdari, % 0,65 0,42 0,30 0,20
Kiil amalogatirma, % 0,75 0,45 0,20 0,11
Mikroqurulugun giymati, bal 4,6 5,2 5,5 5,7
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Cadvaldan gérundiiyii kimi koksun maksimal ¢iximi qudrondan isti-
fads edildiyi zaman alds edilir. Koksun an az ¢iximi isa xammal kimi ekstrakt-
dan vo agir piroliz qaligindan istifade zamani1 miisahide edilmisdir. Digor to-
rofdon geyd etmok lazimdir ki, agir piroliz gotranindan istifade zamani reak-
siya mohsullari i¢erisinds karbohidrogen qazlari vo benzin fraksiyasi iistiinliik
toskil etmisdir. Ilkin tadgiqatlar noticasinde miioyyen edilmisdir ki, xammalin
torkibindo aromatik xassali birlogmalarin xiisusi ¢akisinin artmasi koksun is-
tismar gostaricilorinin yiiksolmaosi ilo diiz miitonasiblik togkil edir. Bu halda
koksun ¢iximi1 maksimal hadds ¢atmasa da istismar gostaricilorinin yiiksalmasi
prosesin iqtisadi samaraliliyini tomin etmis olur. Qeyd etmak lazimdir ki, agir
piroliz gotranindan alimmis koks daha yiiksakkeyfiyyst gostoricilorine malik-
dir.

Todgigatin sonraki morhoalasinds neft emalinin agir galiglarmin qud-
ronla qarisiqlardan koks alinmasi prosesi todqiq edilmisdir (cadval 4). Bu
magsadls koksun daha yiiksok ¢iximini tomin edon fordi agir neft qaliglarmin
qudronla garisigindan koks alinmasi dyranilmigdir. Cadvaldon goériindiiyii ki-
mi biitiin hallarda alinmis koksun istismar gosiaricilori yaxsilasmis va taqriban
eyni qiymatlora malikdirlor. Neft emali proseslorinin qudron xammali vo binar
garisiglarindan alinan koksun ¢iximinin yiiksalmasi KKAD va yaxud ekstrak-
tin torkibinds olan karbohidrogen molekullarinin termiki par¢alanmasi za-
mani bas veran zancirvari reaksiyalarim siiratlorinin artmasi ilo slagoalondirilir.
Yuxarida géstorilon agir neft qaliglarindan eyni texnologi soraitlordo alinmis
koksun ¢iximlari vo fiziki-kimyavi gostaricilori cadval 4-do verilmisdir.

Cadval 4
Miixtolif xammal qarisiglarindan koksun alinmasi
Gostaricilor Qudron70% Qudron70% + Qudron70% +
+KKAD 30% | APQ 30% ekstrakt 30%

Koksun ¢iximi, % 21,5 20,1 21,0
Sixliq, kg/m3 2105 2115 2112
Kiikiirdiin migdari, % 0,60 0,51 0,57
Kiil omalogatirma, % 0,55 0,42 0,50
Mikroqurulusun giymati, bal 5,3 5,8 5,5

Miixtolif xammalardan koks ¢iximini yiiksoltmak mogsadi ilo onlarin
miixtolif vasitolorlo aktivlesdirilmosi metodlar: igarisinde qudronun segici
holledicilarls islonmasi miiasir metodlardan hesab edilir.

Neftin emal doarinliyini yiiksaltmak yolunda an béyiik maneslordon bi-
ri emal moahsullarinin torkibinds asfaltenlorin miqdarinin tonzimlonmasidir.
Bu mogsadlo sonaye miqyasinda an genis totbiq edilon metodlardan biri
qudronun asfaltenlordon tomizlonmasi {igiin totbiq edilon Doben prosesidir
[6]. Bu prosesin tatbiqi naticasinds agir neft galiglarinin katalitik emal pro-
seslorinin somaraliliyini yiiksaltmok va koks istehsalinin xammal bazasinin
genislondirilmasinin taminatini asaslandirmaq miimikiindr.

Klassik baximdan asfaltenlor benzolda, doérd xlorlu karbonda va
kiikiirdlii karbonda hall olan, parafin karbohidrogenlarinds isa holl olmay-

50



an tiind goahvayidon qara rongs godar calarlar1 olan toz sokilli birlosmalar
basa disiilirdii. Miasir forziyyalora gors iso asfaltenlor koks istehsali prose-
sinds on optimal qurulus amologatirici komponentlordir.

Asfaltenlordon koksun amalo golmasi isa aslinds termiki emal zamani
omolo golon saorbast, neytral radikallarin qarsiligh spin-spin olagalarinin
macmusudur. Bu baximdan qudron xammalinin asfalten komponentlarinin
ondan ayrilaraq fordi sokilde emala calb olunmasi miithiim shomiyyat kosb
edir. Bu mogsadlo miixtalif {isullarla asfaltenlorin qudronun torkibindon ay-
rilib koks alinmasi prosesina calb edilmasi prosesi tadqiq edilmisdir. Opti-
mal holledici kimi, fraksiya torkibi asagida gostorilmis benzin fraksiyasin-
dan istifados edilmisdir

Sixliq, p0;° 0,642
Fraksiya torkibi, °C

q.b. 25
50% 35
90% 44

qg.s. 65
Kimyovi torkibi, kiitls %
1-butan 0,98
n-butan 13,51
i-pentan 29,1
n-pentan 34,7
C¢ vo yuxari 21,71

Tadqiqti tacriibalor naticesindo miiosyyan olunmusdur ki, asfaltenlorin
maksimal ayrilmasi halledici-xammal nisbatinin H:X=4:1 (hocm) giymotlo-
rinds alds edilmisdir. Aparilmis tacriibi tadqgigatlarin naticalari sok.1-do go-
storilmisdir.

Proses zamani halledicinin miqdariin gostorilon haddon (H:X=4:1),
yuxari qiymatlora gadar ¢oxalmasinin qudrondan asfaltenlorin ayrilmasina
¢ox az tosir etdiyi miioyyon edilmisdir.

Elektron paramagqnit rezonansi (EPR) metodu ilo fundamental tadqi-
gatlar aparmis F.Unger miioyyon etmisdir ki, asfaltenlor paramaqnetizm
anlayisi ilo iizvi suratdo baghdirlar. 9lds edilmis todqiqat naticalorine asason
kimyavi qurulusundan asili olmayaraq paramaqnetizm xassosino malik
biitiin birlosmalor vo agir neft qaliglari komponentlori asfaltenlor hesab
edilmiglor. S6yloanilon farziyyslori asas gotiirarok qudronun asfaltsizlagdiril-
ma prosesina maqnit saha induksiyasinin tasiri tadqiq edilmisdir [7].
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Sak.1. Halledici-xammal nisbatinin asfaltenlorin ¢iximina tosiri.

Magqnit sahasinin tosiri altinda asfaltsizlasdirilmis qudronun kokslas-
dirilmas1 zaman1 magsadli mohsul ¢iximinin 2-3 dofs artdigi miisyyon edil-
misdir. Basqa sozle, ekstraktdan alinan koksun ¢iximi 55-57% haddins qo-
dor yiiksalmisdir.

Digoar torafdon Doben prosesinin tatbiqi ilo alinan asfaltenlorin pek vo
yanacaq briketlori istehsalinda miivaffaqiyystls totbiq edilmasinin miimkiin-
lilyli do miioyyon edilmisdir.

Belaliklo, aparilmis todqiqatlar naticasinde miisyyan edilmisdir ki,
maqnit sahasinin tasiri ilo qudrondan alinmis asfaltenlordon istehsal olunan
koks 6z istismar gostaricilorine gore aktivlesdirilmomis xammaldan alinan
koksa nisbaton daha alverislidir. Bununla yanasi agir neft qaliglarinin, ono-
navi qudron xammali ilo birgs, koks istehsali prosesina calb edilmasi isteh-
salin xammal bazasini genislondirmoays va alinan maqgsadli mahsulun iqtisa-
di somaraliliyini artirmaga imkan verir.
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MCCJIEJOBAHUE ITIYTEA PACIIMPEHUS
CBIPLEBOM BA3BbI TIPOU3BOJICTBA KOKCA

P.III.MUP30OEB
AHHOTADIUA
N3y4yeHpl BO3MOXHOCTH IPUMEHEHUS TSDKEIBIX HE(TSIHBIX OCTATKOB B KauecT-
BE€ CBIPbsS B KOKCOBOM NPOU3BOACTBE. Y CTAHOBJIEHBI 3aBUCUMOCTH BBIXOJIa U Ka4eCTBa

KOKCa OT NPHUPO/IBI CHIPhS. Y CTAHOBIJICHO TOJIOKUTEIBHOE BIMSHAE MarHUTHOTO TIOJIS B
IpolLecce MpeBapUTEIbHON aKTUBALUH I'yIPOHA.

RESEARCHING OF THE WAY OF EXPANSION
OF CRUDE BASIS OF PRODUCTION OF COKE
R.Sh.MIRZOYEV
ABSTRACT
It has been studied the posibilities of application of heavy oil residuals as a
crude in the production of coke. Has been setted the dependence of out put and quality

of voke from the nature of crude. Also has been setted positive influence of magnetic
field in the process of activation of tar.
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